LA NORMA ACI 318-77 y la NTC PARA DISENOY
CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS DE CONCRETO
Indicanlo Siguiente:

5.6.UNIONESDEBARRAS (NTC)
(Varillao Acero de Refuerzo)

Las Barras de Refuerzo pueden UNIRSE mediante
TRASLAPES o estableciendo continuidad mediante
SOLDADURA O DISPOSITIVOS MECANICOS, las
especificaciones y detalles dimensionales de las
UNIONES, se deben de mostrar en los Planos, toda
UNION SOLDADA O CON DISPOSITIVO MECANICO
debe ser capaz de transferir por lo menos 1.25 Veces
la Fuerza de Fluencia (Fy) de tensidon de las barras, sin
necesidad de excederla Resistencia Maximade esta.

EL fy de la Varilla comercial en México es: fy=4,200
Kg/cm2

1.25%4,200Kg/cm2=5,250Kg/cm2

Asique la UNION MECANICA deberddeResistirUna
Prueba de Laboratorio a la Tensién MAYOR de 5,250
Kg/cm?2

5.6.1.2 TRASLAPE

LaLongituddeunTraslapenoserda menorque 1.33 vecesla Longitud de DesarrolloLd, nimenorque (0.01fy-6)db, sise usan Kg/cm?2.

Cuando se une por traslape mas de la mitad de las Barras en un tramo de 40 Didametros, o cuando las UNIONES se hacen en secciones
de Esfuerzo Maximo, deben tomarse precauciones especiales, consistentes, por ejemplo enaumentarla Longitud de TRASLAPE 0 en
Utilizar Hélices o Estribos muy Proximos en eltramo donde se efectiiala UNION.

EIMinimodetraslape paracadadidmetrodelaVarillaseginlaNorma:

((0.01*4200)-6))db  porlotantoel TRASLAPE MINIMO por NORMAesde36db

En México la mayoria de los Ingenieros Estructuritas, consideran 40 db para TRASLAPE Y NO PERMITEN TRASLAPAR VARILLAS DE
DIAMETROSDELNo08,10Y12.

PorlocualelConstructordebe utilizar UNIONES MECANICAS.
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CONETORESROSCADOSEARSA (TIPO 1)

Uno de los Puntos de atraso en el AVANZE DE LOS COLADOS DE LOS
ELEMENTOS ESTRUCTURALES, son las UNIONES DE LA VARILLA

(ACERO DEREFUERZO):

EARSA se CONECTA

Proporcionando La Tecnologia en la UNION DE LA VARILLA

DESCRIPCION:

Consisteen UNSISTEMA CONFIABLE al UNIR Dos Varillas, por medio
de un CONECTOR ROSCADO EARSA, proporcionado las garantias de

seguridad REQUERIDAS por NORMAACIYNTC.

EARSA

Hoy en dia los costos y la calidad en la construccién cada vez
son mas competidos y las empresas favorecidas en esta
competencia, son aquellas que van alavanguardiaen el uso de
la tecnologia, usando la maquinaria mas apropiada para cada
una de las especialidades que abarcan el intenso mundo del
constructor.

“EARSA ESPECIALISTAS EN ACERO DE REFUERZO, S.A. DEC.V.”,
esuna Empresa especializada con 25 ANOS DE EXPERIENCIA en
el HABILITADO DEL ACERO DE REFUERZO, empleando un
sistema AUTOMATIZADO, el cual consiste en la instalacion de
un “PATIO DE HABILITADO DE ACERO DE REFUERZO”, el cual
cuenta con una Maquina Cortadora de Varilla, una Mdaquina
Dobladorade Varilla yunaMesadetrabajo.
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PROCEDIMIENTO

1. CalibrarlaMAQUINA ROSCADORADE VARILLA
ConsisteenEncontrarlalLongitud del PELADOyDELROSCADO, asicomolaProfundidad delaRosca.

Este Procedimiento se hace solounavez cada que se cambia de Didmetro de Varillaa Roscar, y se deja Marcado
paracuandoseVuelvaaTrabajarese mismoDiametrode Varilla.

|}

i ﬁ i " 2. ROSCADODE LAVARILLA
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\ Una Vez calibrada la Maquina, se Fija la
Varilla en la prensa, posteriormente con
el avance, se introduce la Varilla a la
MAQUINA, con el Primer Avance se PELA
EL CORRUGADO DE LA VARILLA y con el
Segundo Avance se ROSCA LA VARILLA.

|

Se debe ROSCAR en un Extremo de la
varillauna Longitud igual alalongitud del
CONECTOR vy en el otro extremo de Ia
VarillaaUNIR solamente se Roscala mitad
delaLlongituddel CONECTOR.

Esto es paraque se coloque el 100% del Conector en la Varillacon mayor ROSCAy al alinear la Segunda Varillaa
UNIR la cual tiene la menor ROSCA, solamente se regrese el CONECTOR y esta segunda Varilla Servirad de Tope
parael CONECTOR.

Cabe mencionarquela MAQUINAROSCADORA, contiene una Bomba de Refrigerante que estatrabajandotodo
x eltiempo paraevitar calentamientos excesivosy prolongareltiempodeVidadelos PEINESde ROSCADO.
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VENTAIJAS Y BENEFICIOS

@ El Patio de ROSCADO EARSA, se instala directamente en el Proyecto

La MAQUINA ROSCADORA DE VARILLA, a diferencia de las de la competencia, no se le tienen que cambiar los peines para cada
DIAMETRO DE VARILLA, solamente se CALIBRA unasolavezyse marca paracadaDidmetrodelaVarilla,debidoaesta GRAN VENTAJA,
hay mayor produccionenelROSCADO dela Varilla, con respectoa Maquinaria que hay que herramentar cada cambio de Didmetro.

LasPruebasde Laboratorio Rebasanel 1.25fydelaVarilla.
EICONECTORroscado EARSA, Garantizala Continuidad dela Varilla
Se Reduce el Congestionamiento de la Varilla y se Mejoralaconcentracidndel Concreto

No se Requiere de Mano de Obra Calificada parala colocacién del CONECTOR Roscado EARSA, por lo cual se reduce el Costo de
Colocacién

Acelerael Avance del PROGRAMA DE OBRA, porsu Facilidad de Colocacién
Esmas ECONOMICO que otros Métodos de UNION MECANICOS 6 los BULBOS DE SOLDADURA.

EL CONECTOR Roscado EARSA, se coloca Directamente en la Zona de Armado, por lo cual no se afecta la manipulacién de la

Varilla.




